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SayfaNo:  1/3 KALIBRASYON SERTIFiKASI 191601
Page Ni: CALIBRATION CERTIFICATE o

Cihaz Sahibi: T5 YAPI TASARIM VE LABORATUVAR HiZMETLERI LTD. STI.

Customer

Adres: GUNESLI EVREN MAH. GULBAHAR CAD. 6. SOK. NO:48 BAGCIALR / iISTANBUL
Address

Teklif Numarasi: 19116

Order Number

Makine / Cihaz: HIDROLIK PISTON BASMA TEST CIHAZI

Instrument / Device

imalatct: VERTH
Manufacturer

Tip: -

Type

Seri Numarasi: -

Serial Number

Envanter Numarasi: -
Inventory Number

Kalibrasyon Tarihi: 23.3.2019
Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 3
Number of pages of the Certificate

Bu Kalibrasyon Sertifikasi, Uluslararasi Birimler Si inde (SI) 1 $ birimleri ize eden ulusal 8igiim standartlanna izlenebilirligi belgeler.

This Calibration certificate documents the treceability to national standarts, which realize the unit of measurement according to the international System of Units (Sl).
Kalibrasyon laboratuvar olarak faaliyet gésteren Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti, TURKAK'tan AB-0220-K dosya numarasi ile TS
ENISO /IEC 17025 : 2012 standardina gore akredite edilmistir.

Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti. accredited by TURKAK under registration number AB-0220-K for TS EN ISO /IEC 17025 : 2012 as
Calibration Laboratory.

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirh@ konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Cok Tarafli Anlagsma ve
Uluslararas) Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsihikl las imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglan, gelistirilmis Slgiim belirsizlikieri ve kalibrasyon metodlar bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the followmg pager which are part of this certificate.
Bu sertifika, Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti laboratuvanimin izni ¢ di ya da t: kopyal

This certificate shall not reproduced other than full except with the permision of the Mega Kalibrasyon ve Olgtim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti Laboratory

Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan
Date Calibrated By
23.3.2019 Elektronik Olarak imzalanmistir. Elektronik Olarak imzalanmistir.
BURHANETTIN KALACAY BURHANETTIN KALACAY
Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza gore gtvenli nik imza ile i
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1. KALIBRASYONU YAPILAN CiHAZ BILGILERI
CALIBRATED DEVICE INFORMATION
Cihaz (Device) : HIDROLIK PISTON BASMA TEST CIHAZI Calisma Sistemi : HIDROLIK
Kapasite (Capacity) : 500 kN Gosterge : VERTH
Olgtim Araligi : 500 kN  Gosterge imalatgisi : -
Yukli Coziintriik (Resolution) : 0,0001 kN Gosterge Modeli : -
Yukstiz Cozanurluk (Resolution) : 0,0001 kN Bulundugu Yer (Location) : LABORATUVAR
2. KALIBRASYONDA KULLANILAN REFERANSLAR
REFERENCES USED IN CALIBRATION
Cihaz Mega Kodu 1 Seri No Sertifika No Sertifika Tarihi izlenebilirlik
Device Mega Code | Serial Nr Certificate Nr Certificate Date Traceability
3 MN - YUKHUCRESI | MEGA-F - 01 ' 542130 G2KV-0009 17.1.2018 AB-0034-K
300 KN - YUK HUCRESI| MEGA- F - 02 621486 ES.YH.18/015 10.7.2018 AB-0019-K
SICAKLIK NEM OLCER| MEGA-S - 06 186 AS.180573 2.2.2018 AB-0186-K
|
3. ORTAM SARTLARI
ENVIRONMENT CONDITIONS
Baslangi¢ Sicakligr : 196 °C Bitis Sicakhd : 195 °C
Initial Temperature Final Temperature
Baslangic Nem : 52  %Rh Bitis Sicakhigi : 50 %Rh
Initial Humidity: Final Humidity:
4. YONTEM / PROSEDUR
METHOD / PROCEDURE

Cihazin kalibrasyonu TS EN 7500-1standardindaki yéntem ve prosediirlere uygun olarak yapilmistir
The device has calibrated in accordance with the methods and procedures specified in TS EN 7500-1

5. ACIKLAMALAR
COMMENTS

Iki dogrulama arasinda gecen siire deney makinasinin tipine, bakim standardina ve kullanma miktarina baghdir.Bagka tirli belirtiimedikce,

dogrulamanin 12 ayi gegmeyen sirelerde yapilmasi tavsiye edilir.

Makinanin sokilerek yerinin degistiriimesi veya ¢ok énemli bir onarim yada ayarlama yapiimasi halinde makina mutlaka dogrulanmalidir”

6. UYGUNLUK BEYANI

DECLARAT/ON OF CONFORMITY
Ok;(lm Arallgl Alt Slmr Ust Simir Kuvvet Yénii Sinif qU (%)
500 50 500 BASMA 1 0,56 0,40

Yapilan dlgamler neticesinde malzeme test cihazt , 6lcum belirsizligi dikkate alinmadan TS EN 7500-1Standardinda belirtilen sapma sinirlanina gére siniflandinimisti.

7. SEMBOLLER
SYMBOLS

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip cogaltilamaz. imzasiz ve mihirsiiz sertifikalar

gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the MegaKalibrasyon laborator. Unsigned and

unsealed certificates are invalid.
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8. OLGUM SONUGLARI
MEASUREMENT RESULTS
Evet Hayir
r Cihazda Kalibrasyon ayar yapildi mi? - +
AYAR ONCESi DEGERLER
Cihaz Gelt;ek Sapma
gostergesinde
okunan degerler ' KN %
kN
10% 20 - -
50% 100 - -
Maks % 200 - -
BASMA
Malzeme Referans Kuvvet Olgme Ortalama| Bagil Bagil Bagil Bagil Bagil Olgme
Test Cihaz1 Gostergesi Dogruluk | Tekrar. | G6ziin. | Tersin. Sifir Bel.
Makinas: | 1. Olciim 2. Olgiim | 3. Olgiim Hatasi | Hatasi | Hatasi = Hatasi | Hatasi
Gostergesi 0° Artan Azalan 240° % % % % % %
kN kN kN kN kN q b a v fo
50 49,85 49,86 - 49,87 49,86 0,28 0,04 0,00 - 0,35
100 99,47 99,54 - 99,51 99,50 0,50 0,07 0,00 = 0,35
150 149,17 149,19 - 149,20 149,19 0,55 0,03 0,00 - 0,35
200 | 198,89 198,94 - 198,93 | 198,92 | 056 0,03 0,00 = 035
200 199,62 199,94 - 199,88 199,81 0,09 0,16 0,00 - 0,002 0,36
250 249,08 249,51 - 249,79 249,46 0,22 0,29 0,00 - 0,39
300 299,27 299,65 - 298,88 299,27 0,24 0,26 0,00 & 0,38
350 348,84 349,12 - 348,02 348,66 0,38 0,32 0,00 - 0,40
400 398,57 398,75 - | 397,89 398,41 0,40 0,22 0,00 - 0,37
500 497,92 498,37 - \ 497,60 497,96 0,41 0,15 0,00 - 0,36

9. OLCUM BELIRSIZLIGI
MEASUREMENT UNCERTAINTY

Kalibrasyondaki belirsizlik EA-4/02 dékiimanina uygun olarak hesaplanmistir. Kalibrasyonun beyan edilen
6lctim belirsizligi genisletiimis belirsizlik olup, standart belirsizlikten kapsam faktérii k = 2.0 kullanilarak elde edilmistir. Glvenilirlik dizeyi % 95'tir.

Calibration uncertainty evaluation has been carried out in accordance with EA-4/02 document. Reported uncertainty of calibration is expanded

uncertainty which is based on a standard uncertainty multiplied by a coverage factor k=2 providing a level of confidence 95%.

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gcogaltilamaz. imzasiz ve miihirsiiz sertifikalar
gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the Mega Kalibrasyon laborator. Unsigned and

unsealed certificates are invalid.

F-F13/REV01-10/10/2018




